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Srodek zwi ekszajacy przyczepno $é PLUS 700

Opis:

SRODEK ZWIEKSZAJACY PRZYCZEPNOSC PLUS 700 — jednokomponentowy podktad do nanoszenia
za pomocyg pistoletu lakierniczego. Zwieksza przyczepnosé podktadow, lakieréw akrylowych i
poliuretanowych do réznych podtozy, przede wszystkim tworzyw sztucznych (réwniez polipropylenu i jego
mieszanin). Wystepuje réwniez w opakowaniu aerozolowym PLUS 700 SPRAY

Stosowane podio za:

- tworzywa sztuczne, szczegOlnie polipropylen PP i jego mieszaniny,
- stal,

- aluminium,

- stal ocynkowana,

- stal nierdzewna,

- laminaty poliestrowe i epoksydowe,

- drewno,

- papier.

Uwaga: Srodek zwiekszajacy przyczepno$é PLUS 700 nie poprawia przyczepnosci do polietylenu PE.

Przygotowanie powierzchni:

Podioze przeznaczone do pokrycia nalezy starannie odtlusci¢ Zmywaczem do usuwania silikonu PLUS 780
usuwajac ewentualne slady silikonéw i innych zanieczyszczen. Nastepnie powierzchnie przetrze¢ wiokning
Scierng i ponownie odtlusci¢. W przypadku tworzyw sztucznych wskazane jest przed rozpoczeciem prac
lakierniczych wygrza¢ element w temperaturze 50C, zabieg ten ulatwia usuwanie zwigzkow silikonu z
powierzchni.

Lepko $€ natryskowa, dysza pistoletu, ci  $nienie robocze:
Wyréb dostarczany jest w postaci gotowej do uzycia.
DIN 4/20°C ok. 10 + 12 s, 01.3+1.4mm, 3+4 bar

Zasady post epowania:
Nanosi¢ jedng lub ewentualnie dwie mokre powtoki uzyskujac w sumie grubos¢ do 15 pm. Miedzy warstwami
pozostawi¢ czas na odparowanie od 5 do 10 min. Nie obrabia¢ srodka przed natozeniem kolejnych powiok.

Nastepne warstwy naktadaé¢ nie pézniej niz po 12 godz.

- ok

Odttusci¢ Przeszlifowacé Odttuscic DIN 4/20°C 1+2X, 3+4bar 5+10 min 15 min./ 20C
10+12s 0 1.3+1.4 mm
- Aerozol:
2 |1 )
Odttusci¢ Przeszlifowaé Odttusci¢ Wstrzasac¢ przez  Nanosi¢ 2 warstwy 5-10min 15 min/20C
5 minut
UWAGA!

Po uzyciu nale zy oczy $cié zawor. W tym celu odwrdoci € pojemnik i rozpyla ¢ przez ok. 5s, a z zawor
bedzie pusty .

Efektywnos$¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Gwarantujemy wysoka jako$¢ pod warunkiem, ze sa spetnione nasze
instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za braki, jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wplyw czynniki
znajdujace sie poza nasza kontrola. NOVOL Sp. z 0.0., Komorniki, PL
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Grubo $¢€ warstwy:
W jednym przejsciu uzyskuje sie grubos¢ warstwy ok. 8 um.

Czasy schni ecia:
15 min. w 20°C, dla grubosci ok.16 pum.

I§olor:
Zottawy.

Czyszczenie sprz etu:
Rozpuszczalnik do wyrobéw nitrocelulozowych lub Rozcienczalnik do wyrobéw akrylowych THIN 850.

Warunki i czas przechowywania:

Przechowywac¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta. Unika¢ naswietlania
promieniami stonecznymi.

Srodek zwiekszajacy przyczepno$é PLUS 700 : 24 miesigce w 20C.

Srodek zwiekszajacy przyczepno$é PLUS 700 SPRAY : 12 miesiace w 20<C.

Przepisy BHP:
Podane w Karcie Charakterystyki dla danego wyrobu.

Karta Techniczna - System naprawy tworzyw sztucznych

Efektywno$¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego do$wiadczenia. Gwarantujemy wysoka jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze
instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za braki, jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wplyw czynniki
znajdujace sie poza nasza kontrola. NOVOL Sp. z 0.0., Komorniki, PL
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