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Podktad akrylowy PROTECT 310 (HS)

Opis:

PODKLAD AKRYLOWY PROTECT 310 (4+1 HS) - silnie wypetniajacy podktad na bazie zywic akrylowych.
Dzieki wysokiej lepkosci natryskowej pozwala na nanoszenie bardzo grubych warstw, doskonale
wypetniajgcych nawet dos¢ duze rysy i nieréwnosci podtoza. Posiada bardzo dobrg przyczepnosé do
réznego rodzaju podtozy, dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci zywic i specjalnych dodatkéw zapewnia
dobrg ochrone antykorozyjng i izolacje materiatow poliestrowych (szpachléwek) od lakieréw akrylowych.
Dzieki mieszaniu koloréw biatego i czarnego mozna uzyskiwaé¢ dowolne odcienie szarosci, dostosowane do
koloru lakieréw nawierzchniowych.

Stosowane podio za:

- stare powloki lakierowe tgcznie z farbami termoplastycznymi,
- poliestrowe szpachléwki Novol,

- podktady epoksydowe Novol,

- stal,

- aluminium,

- stal ocynkowana,

- stal nierdzewna,

- grunty reaktywne (wash primer’y),
- tworzywa sztuczne

- laminaty poliestrowe.

Przygotowanie powierzchni:

- stare powtoki lakierowe odttusci¢ i przeszlifowac na sucho papierem P220 - P360,

- szpachlowki poliestrowe do koncowego wyréwnania przeszlifowa¢ P240 — P320 na sucho,

- podkiady epoksydowe do 12 godzin bez szlifowania, po uptywie 12 godzin przeszlifowa¢ P320.

- powierzchnie stalowe odttuscic i przeszlifowa¢ na sucho P120 - P240,

- powierzchnie aluminiowe odttusci¢ i zmatowié¢ witékning. Ponownie odttuscic,

- powierzchnie ocynkowane odttusci¢ i zmatowi¢ bardzo drobnoziarnistg witdkning scierng. Ponownie
odttuscié.

- stal nierdzewng odttusci¢,

- tworzywa sztuczne przemy¢ Zmywaczem do usuwania silikonu PLUS 780 i zmatowi¢ widkning $cierng
Ponownie odtiuscié i zastosowac Srodek zwigkszajacy  przyczepno$¢é PLUS 700 oraz  Dodatek
zwiekszajacy elastycznos¢ PLUS 770,

- laminaty poliestrowe odttusci¢ i przeszlifowa¢ na sucho P280.

Dobarwianie:
Do zabarwiania mozna stosowaé¢ barwne lakiery akrylowe w ilosci do 15 % objetosciowych. Utwardzacz
liczy¢ na cato$é dobarwionego podkfadu.

Proporcje mieszania:

Objetosciowo Wagowo
Podkiad akrylowy PROTECT 310 (4+1 HS) 4 100
Utwardzacz H 5520 1 15
Rozcienczalnik do wyrobéw akrylowych THIN 850 10% - 20% 5-11

llos$¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na podkiad.

Wyroby uzupetniaj ace:

Przyspieszacz do wyrobéw akrylowych PLUS 750.

Rozcienczalnik do wyrobéw akrylowych THIN 850 szybki, normalny, wolny.
Dodatek zwiekszajacy elastycznosé PLUS 770.

Czas przydatno $ci do nanoszenia od momentu wymieszania z utwardzac ~ zem:
ok. 1 godz. w temperaturze 20°C.

Efektywnos$¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Gwarantujemy wysoka jako$¢ pod warunkiem, ze sa spetnione nasze
instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za braki, jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wplyw czynniki
znajdujace sie poza nasza kontrola. NOVOL Sp. z 0.0., Komorniki, PL
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Lepko $¢€ natryskowa, dysza pistoletu, ci  $nienie robocze:
Uktad wypetniajacy:
10% Rozcienczalnika do wyrobow akrylowych THIN 850
DIN 4/20°C ok.60s, 01.6+1.8mm, 3+4 bar
Ukfad gruntujacy:
20% Rozcienczalnika do wyrobow akrylowych THIN 850
DIN 4/20°C ok.40s, 01.6+1.8mm, 3+4 bar

Zawarto $¢ lotnych zwi gzkéw organicznych:
LZO dopuszcz. (kat. B/3) = 540¢/L (dla mieszaniny gotowe]j do aplikaciji).
LZO =500g/L

Zawartosc lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) zgodna z:
Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnial6 stycznia 2007r. (Dz.U. z dnia 24 stycznia 2007r)
i Dyrektywa UE 2004/42/CE z 21 kwietnia 2004r.

Zasady post epowania:

Nalozy¢ dwie lub trzy pojedyncze mokre warstwy, pozostawiajac czas na odparowanie 5+10 minut po kazdej
warstwie. Czas odparowania zalezy od temperatury i grubosci warstwy. Po 10 minutach od potozenia
ostatniej warstwy powtoka moze by¢ utwardzana w podwyzszonej temperaturze.

I &7 &4 I

Podktad DIN 4/20°C ok.60s 1 godz./20C 2 +3X, 3+4bar 5+10 min 3 godz./20C P360 - P500 P600-1000
wypetniajacy: DIN 4/20°C ok.40s 0 1.6+1.8mm 30 min./60C
4+1+10%
Grunt: 4+1+20%

Grubo $¢€ warstwy:
ok. 50-60 um na kazdg warstwe.

Czasy utwardzania:
3 godz. w 20°C; 30 min w 60°C, dla grubo$ci 150-180 um

Teoretyczna wydajno $é:
Komplet (1 litr podktadu + utwardzacz w odpowiedniej proporcji) pozwala na uzyskanie ok. 5.5m? suchej
warstwy o grubosci 100 um.

Zalecane gradacje papieru:

Szlifowanie na sucho mechaniczne: P360 = P500
Szlifowanie na sucho recznie: P400 + P500
Szlifowanie na mokro mechaniczne: P600 + P1000
Szlifowanie na mokro recznie: P800 + P1000
Kolor:

Biaty, szary, czarny.

Czyszczenie sprz etu:
Rozpuszczalnik do wyrobéw nitrocelulozowych lub Rozcienczalnik do wyrobéw akrylowych THIN 850.

Warunki i czas przechowywania:

Przechowywaé¢ w chlodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta. Unika¢ naswietlania
promieniami stonecznymi.

Podkiad akrylowy PROTECT 310 (4+1 HS): 24 miesigce w 20T.

Utwardzacz H 5520 : 9 miesiecy w 20C.

Efektywnos$¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Gwarantujemy wysoka jako$¢ pod warunkiem, ze sa spetnione nasze
instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za braki, jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wplyw czynniki
znajdujace sie poza nasza kontrola. NOVOL Sp. z 0.0., Komorniki, PL
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Przepisy BHP:
Podane w Karcie Charakterystyki dla danego wyrobu.

Uwagi:
Podktad akrylowy PROTECT 310 nalezy stosowa¢ wytacznie z utwardzaczem firmy NOVOL H 5520.
Stosowanie innych utwardzaczy moze powodowac¢ pogorszenie wkasno$ci antykorozyjnych podktadu oraz

jego odpornosci chemicznej i mechaniczne;.

Efektywno$¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego do$wiadczenia. Gwarantujemy wysoka jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze
instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za braki, jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wplyw czynniki
znajdujace sie poza nasza kontrola. NOVOL Sp. z 0.0., Komorniki, PL
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